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Allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis

Priifzeugnis Nr.:

Gegenstand:

Anwendungsbereich:

Antragsteller:

Ausstellungsdatum:

Geltungsdauer bis:

P-22-MPANRW-5891-1*

 Triflex ProDetail* mit der Verstarkungseinlage
Triflex Spezialvlies

Flussig aufzubringende Abdichtung als
Fugenabdichtung fur Bauteile aus Beton mit hohem
Wassereindringwiderstand gemaf

Bauregelliste A Teil 2, Ifd. Nr. 1.4

Triflex GmbH & Co. KG
Karlstrale 59
32423 Minden

4. Juni 2013

10. Juni 2017

Aufgrund dieses allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses ist der oben genannte Gegen-
stand nach den Landesbauordnungen verwendbar.

* Dieses allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis ist die Verlangerung des allgemeinen
bauaufsichtlichen Priifzeugnisses P-22-MPANRW-5891-1 vom 14. Oktober 2010.

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis umfasst 5 Seiten und 15 Anlagen.
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Gegenstand und Anwendungsbereich

Gegenstand

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis gilt fur die Herstellung und Verwendung
der fliissig aufzubringenden Abdichtung mit der Produktbezeichnung , Triflex
ProDetail” der Firma Triflex Beschichtungssysteme GmbH & Co. KG als
Fugenabdichtung fir Bauteile aus Beton mit hohem Wassereindringwiderstand
gemaB Bauregelliste A Teil 2 Ifd. Nr. 1.4

_ Anwendungsbereich

Die fliissig aufzubringende Abdichtung , Triflex ProDetail* darf fur die auenliegende,
streifenférmige Abdichtung von Arbeitsfugen von Bauteilen aus Beton mit hohem
Wassereindringwiderstand mit einer maximalen Offnungsbreite bis 0,25 mm im Sinne
von DIN 18195 ,Bauwerksabdichtungen® Teil 4; Teil 5; Teil 6 gegen

Bodenfeuchte sowie gegen nicht driickendes Wasser,
zeitweise aufstauendes Sickerwasser und driickendes Wasser bis zu einem
maximalen Wasserdruck von 0,3 bar (3 m Eintauchtiefe)

verwendet werden. Sie ist auch geeignet fur Wasserwechselzonen.

" Die Abdichtung gentigt den Anforderungen der Nutzungsklasse A far die

Beanspruchungsklassen 1 und 2 entsprechend der wu- Richtlinie'.

Bestimmungen fiir das Bauprodukt

- Zusammensetzung/ Eigenschaften und Kennwerte

Zusammensetzung

Das Bauprodukt weist folgende Produktzusammensetzung auf:
Die fliissig aufzubringende Abdichtung , Triflex ProDetail* ist ein 2-Komponenten-
System auf der Basis von flexiblem Polymethylmethacrylat (PMMA) mit einer

* Verstarkungseinlage aus “Triflex Spezialvlies®.

Eigenschaften

Die fur die Abdichtung grundsatzlich erforderlichen Eigenschaften des Bauproduktes
wurden im Rahmen des Verwendbarkeitsnachweises fur den Einsatz als

~ Flachenabdichtung gemaR Bauregelliste B Teil 1 Ifd. Nr. 3.4 in der europaisch

technischen Zulassung ETA-03/0020 nachgewiesen und sind dort angegeben. Der
zusatzliche Nachweis zur Verwendung als auRenliegende streifenférmige Abdichtung
von Arbeits- und StoRfugen wurde entsprechend den Prifgrundséatzen fur
Fugenabdichtungen, Stand 07.2006 mit Prifbericht Nr. 220005891-1 vom 25.06.2007
erbracht und wird mit diesem allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnis bescheinigt.

- Das eingebaute Produkt erfullt die Anforderungen an Baustoffe der Klasse E nach

DIN EN 13501-1.

- 1 DAfStb - Richtlinie Wasserundurchlissige Bauwerke aus Beton (WU - Richtlinie) Ausgabe

November 2003
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2.1.3

2.2
2.2.1
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Kennwerte

Die chemische Zusammensetzung und die charakteristischen Werte der
Komponenten des Bausatzes und die Herstellungsverfahren sind vertraulich und dem
MPA NRW hinterlegt. Die Kennwerte sind der Anlage 1 zu entnehmen.

Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

Herstellung
Das Bauprodukt , Triflex ProDetail* wird werksméaRig hergestellt.

Verpackung, Transport, Lagerung

Das Bauprodukt, bzw. die Komponenten des Abdichtungssystems, sind in geschlos-
senen Gebinden trocken und frostfrei zu lagern. Die Mindestlagerungsdauer
unangebrochener Gebinde ist anzugeben (ggf. Herstelldatum, bzw. Verfalldatum).
Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen

- Rechtsbereichen (z. B. Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten. Genaue

2.2.3

2.2.3.1

2.2.3.2

Angaben zur Verpackung, Transport und Lagerung sind den Anlagen 2 bis 15 zu
entnehmen.

Kennzeichnung

Kennzeichnung des Produktes und der Komponenten

Das Produkt und seine Komponenten sind gemaR der européisch technischen
Zulassung ETA-03/0020 als Flachenabdichtung zu kennzeichnen.

Kennzeichnung zusétzlicher Verstarkungseinlagen und von Hilfsstoffen

Zuséatzliche / geanderte Verstarkungseinlagen und / oder Hilfsstoffe, die vom
Bauprodukthersteller fiir diesen Anwendungsbereich eingesetzt werden, sind zur
Verwendung mit der gepriiften Abdichtung , Triflex ProDetail* als Fugenabdichtung zu
kennzeichnen. Werden Verstarkungseinlagen und/oder Hilfsstoffe nicht vom
Produkthersteller, sondern durch einen Dritten vertrieben, miissen die fur ihre

- Verwendung erforderlichen Eigenschaftswerte (gemaR 2.1.2) auf der Verpackung

2.3

oder den Lieferunterlagen vermerkt sein.

Ausfiihrung
Fur die Ausfihrung der Arbeiten gelten die Sicherheitsdatenblatter und

- Einbauhinweise sowie die Verarbeitungsrichtlinien und Arbeitsanweisungen des

2.4

Herstellers. Genaue Angaben zur Ausfiihrung sind den Anlagen 2 bis 15 zu
entnehmen.

Bestimmung fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

- entfallt
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3 Ubereinstimmungsnachweis

3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen
dieses allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses muss fur jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers und einer werkseigenen
Produktionskontrolle erfolgen.

3.2 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Die werkseigene Produktionskontrolie ist die vom Hersteller vorzunehmende
kontinuierliche Uberwachung der Produktion, die sicherstellen soll, dass die von ihm
hergesteliten Bauprodukte den maRgebenden technischen Regeln entsprechen. In
dem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und

" durchzufuihren. Hierbei ist die Anlage 0.3 ,\Werkseigene Produktionskontrolle® zur
Bauregelliste A, (Ausgabe 2000/1) des Deutschen Instituts fir Bautechnik (DIBt) zu
beachten.
Im Rahmen der WPK sind die Prifungen der Kennwerte der ETA-03/0020
vorzunehmen. Dabei diirfen die Prifwerte maximal um die dort angegebenen

- Toleranzen von den Bezugswerten abweichen.
Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen,
auszuwerten und mindestens fiinf Jahre aufzubewahren.

4 Ubereinstimmungszeichen

- Jedes Bauprodukt muss vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (0-
Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lénder
gekennzeichnet werden. Das U-Zeichen ist mit den vorgeschriebenen Angaben auf
dem Bauprodukt oder auf seiner Verpackung (als solche gilt auch ein Beipackzettel)
oder, wenn dies nicht moglich ist, auf dem Lieferschein anzubringen.

5 Rechtsgrundlage

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis wird aufgrund des § 22 der Bauord-
nung fiir das Land Nordrhein-Westfalen - Landesbauordnung - (BauO NRW) vom
01. Marz 2000 in Verbindung mit der Bauregelliste A erteilt.

6 Rechtbehelfsbelehrung

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach seiner Bekanntgabe Klage
bei dem Verwaltungsgericht Gelsenkirchen, Bahnhofsvorplatz 3, 45879 Gelsenkirchen
schriftlich oder zur Niederschrift des Urkundsbeamten der Geschéftsstelle dieses

- Gerichts erhoben werden. Die Klage muss den Kléger, den Beklagten und den
Gegenstand des Klagebegehrens bezeichnen und soll einen bestimmten Antrag
enthalten. Die zur Begriindung dienenden Tatsachen und Beweismittel sollen
angegeben, der angefochtene Bescheid soll in Urschrift oder in Abschrift beigefugt
werden. Der Klage sollen Abschriften fur die Ubrigen Beteiligten beigefugt werden.
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7 Allgemeine Hinweise
(1) Mit diesem allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnis ist die Verwendbarkeit

(@)
(3)
(4)
-

(6)

@

“des als Gegenstand aufgefiihrten Bauprodukts im Sinne der

Landesbauordnungen nachgewiesen.

Das allgemeine bauaufsichtliche Prufzeugnis ersetzt nicht die fur die
Durchfuhrung von Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen,
Zustimmungen und Bescheinigungen.

Das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis wird unbeschadet der Rechte
Dritter, insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller bzw. Vertreiber des Bauproduktes haben, unbeschadet
weitergehender Regelungen, dem Verwender des Bauproduktes Kopien des
allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses zur Verfigung zu stellen und
darauf hinzuweisen, dass das allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis an der
Verwendungsstelle vorliegen muss.

Die vom Hersteller ibergebenen Verarbeitungsrichtlinien sind durch die
Prufstelle auf Plausibilitat Gberpriift worden.

Das allgemeine bauaufsichtliche Prufzeugnis darf nur vollsténdig vervielfaltigt
werden. Eine auszugsweise Veroffentlichung bedarf der Zustimmung der
Prifstelle Materialprifungamt NRW.

Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen dem allgemeinen
bauaufsichtlichen Priifzeugnis nicht widersprechen. Ubersetzungen des
allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisses miissen den Hinweis ,Von der
Prifstelle Materialpriffungsamt NRW nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen
Originalfassung” enthalten.

Das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis wird widerruflich erteilt. Die
Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und geéndert werden,
insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

Dortmund, den 4. Juni 2013 ___

Im Auftrag

(ool
Dr. Krasch

Leiterin der Prifstelle

/{a‘-“?’!’;"ﬁ;;
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Kennwerte/Anforderungen fir das "Triflex ProDetail* — Abdichtungssystem fur die Erstprifung
und Priifhaufigkeit im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Eigenschaften Anforderungen | Prufhaufigkeit
Mittelwerte WPK
Grundierung Festkorpergehalt % 27,0-30,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm s 14 -18 je Charge
Primer 287 Gelierzeit min 9-11
Grundierung Festkorpergehalt % 54,0 - 56,0
Triflex Cryl Durchflussviskositdt/6 mm s 10-20 je Charge
Primer 276 Gelierzeit min 9-11
Grundierung
Triflex Pox R 100 Epoxidwert mol EP/kg 5,04 - 5,58 .
. o je Charge
(Stamm) Viskositat mPa*s 750 — 1150
Triflex Pox R 100 Aminzahl mg KOH/kg 430 -470 .
N - " je Charge
(Harter) Viskositat mPa*s 140 - 210
Grundierung Festkodrpergehalt % 56,0 - 62,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm S 45 - 60 je Charge
Primer 222 Gelierzeit min 9-12
Reaktionsharz Spezifisches Gewicht g/crn3 1,28 -1,35
Triflex ProDetail Shore-Harte A-Einheiten 275 ‘s Char
Viskositat dPa‘s 20 - 35 e “harae
Gelierzeit min 20 + 20%
Triflex Katalysator je Charge
Aktiver Gehalt o _ (Werksbeschei
des Harterpulvers % 48,0-50,0 nigung des
Lieferanten)
Polyester- Flachengewicht g/m? 110 £ 10%
Vlieseinlage langs 2130 iede Li
5chst it N/5 jede Lieferung
Triflex Spezialvlies Hchstzugkra quer 0 mm > 150 (Eingangs-
Hochstzugkraft- | l&ngs o 250 kontrolie)
Dehnung quer ? >70
- p ] "
Triflex ProDetal Reilkraft Angs | \y45mm > 150
mit Vlieseinlage quer
lanas > 30 sofern
Reif’dehnung ang % 3 produziert,
quer > 40 alle 14 Tage
Weiterreif- langs N > 40
widerstand quer
Versiegelung
(optional)
Triflex Cryl Durchflussviskositat/6 mm s 24 — 30 e Charae
Finish 205 Gelierzeit min 23-30 J g
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Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (PMMA).

Einsatzbereiche -

Triflex Cryl Primer 287 wird als Grundierung auf saugenden

Untergriinden wie z. B. Beton, Estrich oder Holz filr nachfolgende
Triflex-Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- { Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg  Triflex Katalysator (4 x/6x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

_ Containerware

Sommer- / Wintereinstellung
910,00 kg 910,00 kg

4000kg 60,00 kg
95000kg 670,00 kg

Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 10,00 kg)

Farbténe

Transparent

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. & Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
" den werden.

Verarbeitungshedingungen

Triflex Cryl Primer 287 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. £0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen
Raumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen,

Vorberaitung des. Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frésen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund bauficher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zulassig.
Bei einem Einsatz auf konststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertraglichkeitspriifung durchzufihren.

Bei Ausfithrung muss die Oberflichentemperatur mind. + 3 °C iiber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu beatbeitenden

Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkitemperaturtabelle.

Mischanleitung.

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei fangsam laufendem Rithrwerk eingemisch.
RUhrzeit: rind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren.

Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

45 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flachie)
Mind. 0,35 kg/m?
Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min.

Tolles B i binngeyotenn Gl & Co B | Rabsialio D6 10 57473 Minden | Tol 140 57 1 38780-6 | Fax 245 571 38780-738 | wloiiillends | weny willex.ide | Stand: H6/ 7008
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Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Produktinformation
Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min.
Begehbar/iberarbeitbar nach:  ca, 45 Min.
Belastbar nach: ca. 2 Std.

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheltsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

" Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unféllen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundiegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitt unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die derm technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Tl Biovsc b Blatsgeystome G & Co, K6 | KalstaBe 50 1D 32473 Minsden | Tel, 139 571 387806 | Fax 449 571 38780-738 | nfofeuiltex.de | e tiillexade | Stand: 0672008
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

.Z-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (PMMA),

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 276 wird als Grundierung auf saugenden

-Untergriinden wie z. B, Beton oder Estrich fiir nachfolgende Triflex-
Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg
Containerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
40,00 kg 60,00kg  Triflex Katalysator {4 x / 6 x 10,00 kg}
950,00 kg 970,00 kg
Farbtine
Transparent
Lagerung

Kiihi, tracken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermle-
den werden,

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 276 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen
Raumen ist eine Zwangsentldftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde varzusehen,

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Fs ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu prifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuldssig.

Bei einem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine Ver-
tréglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfilhrung muss die Oberflachentemperatur mind, + 3 °C Uber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden

Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung -

Nach griindlichem Aufrilhren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt.
Rilhrzeit: mind, 2 Min,

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren.

Mischungsverhéltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flache)

Mind. 0,40 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min.

Prfies Beschichtnngssystome GebH & Co. KG | Karlstrafie 59 | D-32423 Minden | Tel. +49 571 38780-0 | Fax +49 571 38780-738 | infofriflex.de | v triflax.de | Stand: 0672008
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation
Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min,

Bagehbar/iberarbeitbar nach:  ca, 45 Min,
Belastbar nach: ca. 2 Std.

Sicherheitsratschlage

Sighe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Dt Beschishiimgeoysteme GmbH & Co. K

HE]

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfahrungen

und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen

am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter not-
wendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Erzeugnisse dienen, bleiben varbehalten.

2 59 § 5-32423 Minden | Tel. 49 571 33780 G | Fax +4% 571 38730-738 | info@uiflex.de | vavvartiifingde | Stand: 0612008
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Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinformation
Eigenschaften

2-komponentiges Reaktionsharz auf Epoxidharzbasis (EP).
Triflex Pox R 100 ist:

B Losemittelfrel

B Ungefilit

M Geruchsneutral

B Unpigmentiert

M Niedrig viskos

Einsatzhereiche

Triflex Pox R 100 wird eingesetzt als Grundierung und zur
Herstellung von:

M Kratzspachtelungen

M Diinnschichtigen Mbrtelbelagen

M Dickschichtigen Martelbeldgen

M Reparaturmortel

Siehe auch Produktinformation Triflex Pox Mértel.

Lieferform

Kombi-Gebinde

Triflex Pox R 100 Basisharz
Triflex Pox R 100 Harter

0,69 kg
031 kg
1,00 kg

Triflex Pox R 100 Basishaiz

Triflex Pox R 100 Harter

Eimerware
17,05kg

7,75 kg
25,00 kg

Triflex Pox R 100 Basisharz
Triflex Pox R 100 Harter

Farbténe

Transparent

Lagerung

Kiih!, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca, 12 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden,

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Pox R 100 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden.

Vorheréitung des Untergrundes

Der Untergiund muss durch Frésen cder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen ocler haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung des Belages aufgrund baulicher Gegebenheilen ausgeschlos-
sen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu prifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mim?

Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht moglich.

Bei Ausfithrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C iber dem
Taupunkt liegen. Bel Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfiim bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkitemperaturtabelle.

Mischanleitung

Das Mischverhltnis entspricht der Lieferform. Das Basisharz aufrithren und
den Harter bei Jangsam laufendem Rihrwerk zugeben.

RUhrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umrithren. Eventuell erforderliche
Stellmittelzugaben werden abgewogen und bei laufendem Rithrwerk zugege-
ben.

Zur Herstellung von Mérteln siehe Produktinformation Triflex Pox Mértel.

Mischungsverhéltnis

100 : 45 Gew.-Teile Basisharz : Harter

Verbrauch {glatte ebene Fliche)

Einmalgrundierung:  mind. 0,30 kg/m?
Doppelgrundierung: — mind. 0,60 kgfm?
Mértelmischungen siehe Produktinformation Triflex Pox Mortel.

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 30 Min,

Jeiftes Barbis hlmgeysteme Gmbil & Co 6 - KalstaBe 59 [ 032477 Minden | Tol 140 571 3878000 | Fax +49 571 38780-738 | inforauiftex.de | wesvs tillexdde | Stand: 067008
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~Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinformation
Trockenzeit {bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 8 Std.
Begehbarfiberarbeitbar nach:  ca. 12 Std.
Belastbar nach: ca. 24 Std.
Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondeére Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Urifallen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Giber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Efah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendiy. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

britios Bos e ttiesysterss Ganbitt & Cn (G | Kbt 59 (022473 Minden | Tel 149 571 387800 [ Fax 445 571 38750738 | info2uiltex de | s illex dde | Stk U6/2608
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Triflex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (PMMA).

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 222 wird als Grundierung auf Asphalt fir Triflex-
Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sornmer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00kg  Triflex Cryl Primer 222 Basisharz
0,40kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Containerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Primer 222 Basisharz
40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 10,00 kg)
950,00 kg 970,00 kg
Farbtdne
Transparent
Lagerung

Kiih!, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestratilung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Pritner 222 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. £0 °C bis max, +35 °C verarbeitel werden. In geschlossenen
Réumen ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen.

Vorbersitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frésen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine riickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist,
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 0,8 N/mm?

Der Einsatz auf mineralischen Untergriinden ist nicht zulassig.

Bei Ausfithrung muss die Oberflachentermperatur mind. + 3 °C Uber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Qberfléiche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischarileitung

Nach grindlichem Aufrithren des Basisharzes wird die dazugehédrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt.
Rhrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren.

Mischungsverhéltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Ternperaturbereich von: 40 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fliche)

Mind. 0,40 kg/m?

Triflex osshi hinngesyateme Gl & Co, §40 ] KarbsiaBe 50 1D 32472 Winden | Tel, 140 571 387200 | Fax +4% 571 38780 738 } wlodauiftex.de | winvi tillox.de | Stand: D6/7008
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lex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinformation
Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min.

Trackenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca, 25 Min.
Begehbar/iberarbeithar nach:  ca. 45 Min.
Belastbar nach: ¢a. 2 Std.

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf hesondere Gefahren

- Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Brdnden

Siehe Sichetheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewshrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung (ber den Einsatz unserer Produkie
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjdhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priffung auf Eignung flir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschiitt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Triflen Boa b ngesyoiene GRibH & Co. K6 ] KarlstiaBe 5010 322477 Minden | Tol, 140 574 3878003 | Fax +49 571 38780738 | infowduillex.ds | wusiviflex do | Staud: B61 208
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Triflex Katalysator

Harter

Produktinformation

Eigenschaften

Pulverformiger Harter fiir alle Triflex PMMA- und UP- Produkte.
Triflex Katalysator ist kein Bindemittel oder Harz, sondern eine
sauerstoffreiche Chemikalie, die als Ausldser (Initiator) die Hartung
{Polymerisation) voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Harze
bewirkt.

Einsatzbereiche
Triflex Katalysator ist als Harter bei der Verarbeitung

voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Produkte unbedingt
erforderlich,

Lieferform

PE-Beutel

0,10 kg
0,35 kg
0,70 kg

Triflex Katalysator
Triflex Katalysator
Triflex Katalysator

Karton

10,00 kg Triflex Katalysator

Lagerung

Triflex Katalysator in geschlossenen Gebinden trocken und fern von
Ziind- und Warmeguellen, bel Temperaturen unter +30 °C lagem. Vor
direkier Sonneneinstrahlung schiitzen, (Bei starker Erwarmung kann es

~ zur Selbstentziindung kommen!) Lagert der Katalysator bei erhdhten
Temperaturen, so verklebt das rieselfahige Pulver und ist nicht mehr
gebrauchsfahig.

Den Katalysator vor Verunreinigungen schitzen! Bereits geringfiigige
Verunreinigungsmengen von Schmutz, Asche, Rost, Metallstaub und
ahalichem konnen die schnelle Zersetzung des Katalysators bewirken.
Dies kann zu einer Gefahrenentwicklung und zu einern Riickgang der
Reaktionsfahigkeit flhren.

Dosierung

Die Dosierung entspricht in der Regel der Lieferform der Produkte. Zur

Kontrolle ist sie aber noch einmal in den Produktinformationen der zu verar-

beitenden Materialien nachzulesen.

Bei einer Uber- bzw. Unterdosierung kann die Hartungsreaktion nicht vollstan-
" dig ablaufen und das Produkt erreicht nicht die zugesicherten mechanischen

und chemischen Eigenschaften.

Verarbeitung

Der Katalysator wird gleichmaBig eingerilhst.
Siehe jeweilige Produktinformation.

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinwalse auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unféllen und Brinden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahtleisten die gleich bieibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung (ber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Emwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, achen
jedoch eine Prifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex ProDetail®
Abdichtung

Produktinformation

Eigenschaften

Triflex ProDetall ist ein 2-komponentiges, pigmentiertes
Abdichtungsharz auf Polymethylmethacrylatbasis (PMMA), Das
ausreagierte, mit Triflex Spezialvlies (110 g/m?) armierte, Triflex
ProDetail zeichnet sich durch folgende Qualitétsmerkmale aus:
M Nahtlos
M Tieftemperaturflexibel
M Diffusionsoffen
M Hoch reaktiv
M Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)
W Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
W Elastisch und risstiberbriickend
M Mechanisch widerstandsféhig und verschleiBfest
W Wurzelfest nach FLL-Prilfverfahren
M Bestéindig gegen in der Luft und im Regenwasser iiblicherweise
vorkommenden Medien
M Hydrolysebestandig
M Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Warme
nach DIN EN 13501-5: Bae(t1), Broot(t2), Bro(t3)
W Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E
M Européisch technische Zulassung nach ETAG 005 mit
CE Kennzeichnung
M Ist elne harte Bedachung im Sinne der deutschen
Landeshauordnungen

Einsatzbereiche
Triflex ProDetail wird fiir Detailanschliisse auf Flachdachern,

Balkonen, Dachterrassen und Laubengdngen sowie Parkdecks
eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

15,00 kg 15,00 kg Triflex ProDetail Basisharz
0,30 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (3 x/ 6 x 0,10 kg)
15,30 kg 15,60 kg

Sommer- / Wintereinstellung

5,00 kg 500kg  Triflex ProDetail Basisharz
0,10kg 0,20 kg Triflex Katalysator (1 x/ 2 x 0,10 kg}
5,10 kg 5,20 kg

Farbténe (ca. RAL)

7032 Kieselgrau

7035 Lichtgrau

7043 Verkehrsgrau

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowle ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden,

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProDetail kann in einem Untergrundtemperaturbereich zwischen

-5 °C und +50 °C und einem Umgebungstemperaturbereich zwischen

-5 °C und +40 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen ist eine
Zwangsentiiiftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss trocken und eisfrei, frei von losen Bestandteilen, sowie
fett- und lfrei sein.

In Abhangigkeit vom Untergrund ist das Anrauhen der Oberfidche und das
Reinigen mit Triflex Reiniger vorzusehen (Abliiftzeit von ca. 20-25 Min. beach-
ten). Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen. Siehe auch
Untergrundtabelle, Systembeschreibung Triflex ProDetail,

Bei Ausfilhrung muss die Oberfiachentemperatur mind. + 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt.
Rilhrzeit mind. 2 Min. AnschlieBend umtopfen und nochmals umrihren. Bei
Kleinmengen kann mit einem Ruhrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis (auf 15 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: -5 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator
+5 °C bis +15 °C = 0,60 kg Katalysator

+15 °C bis +40 °C = 0,30 kg Katalysator

Tritlex Beschichtungssysteme GmbH & Co. KG | Karistrale 59 | D 32423 Minden | Tel. +49 571 38780-0 | Fax +49 571 38780-738 | info@tritlex.de | www.triflex.de | Stand: 06/2008
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Triflex ProDetail®

Abdichtung

Produktinformation

'Mischungsverhéltnis (auf 5 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von;

Verbrauch (glatte ebene Fldche)

Mind. 3,00 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 15 Min,

ATrockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach:
Begehbar/ilberarbeitbar nach:

Chemikalienbesténdigkeit

ca, 30 Min,
ca. 45 Min.

-5 °C bis +5 °C = 0,20 kg Katalysator
+5 °C bis +15 °C = 0,20 kg Katalysator
+15 °C bis +40 °C = 0,10 kg Katalysator

Ameisensdure 10 % + Olivendl ++
Ammoniak bis 10 % ++ | Orangensaft ++
Ammonlumehlorid ++ | Oxalséure 10 % ++
Ammoniumsulfat ++ | Parafindl A+
Apfelsaft ++ | Petroleum ++
Calciumchlorid ++ | Pflanzliche Fette ++
Chlorkalk ++ | Phospharséure bis 30 % F+
Dieseldl 4+ | Rizinusdl ot
Essigsaure bis 10 % ++ | Rohdl ++
Gemiisesaft ++ | Sagrotan bis 5 % *
Hydrautiklle ++ | Salmiakgeist ++
Kalilauge bis 50 % ++ | Salpetersdure bis 10 % ++
Kaliumchlorid ++ | Salzséure bis 30 % ++
Kerosin 3 Schmiermittel ook
Lachbenzin ++ | Schwefelséure bis 30 % ++
“Lelngl ++ | Spilimittel ++
Meerwasser _ ++ | Terpentinersatz ®
Milchs&ure bis 30 % ++ | Tierische Fetie 4+
Mineral6! ++ | Waschmittel ++
Natriumcarbonat ++__| Wasserstoffperoxid bis 10 % ++
Natriumchlorid ++ | Wein +
Natriurnsulfat ++ | Zitronensaft ++
Natronlauge bis 50 % ++ | Zitronensaure bis 30 % +F
"Normal Benzin *
Anmerkung:  ++ = bestdndig
4 = bedingt besténdig (ca. 1-2 Std.)

Trifien Beschichinngssysteme Gmbit & Co.

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unféllen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiediichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verhesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Spezialvlies

Polyestervlies

Produktinformation

Eigenschaften

Triflex Spezialvlies ist ein Polyesterfaservies mit materialver-
stérkenden und rissiiberbriickenden Figenschaften. Das Flachen-
gewicht betragt 110 g/m2,

Einsatzhereiche

Triflex Spezialvlies wird zur Armierung und Schichtenkontrolle bei
Triflex PMMA-, UP- und PUR-Systemen eingesetzt.

Lieferform

Rollenware

15,00 cm x 50 m bxli
20,00 cm x 50 m bxl
26,25 cm X 50 m bxl
35,00 cm x 50 m bx1
52,50 cm x 50 m bxl
70,00 cm x 50 m bxl
105,00 cm x 50 m bxl

Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies
Triflex Spezialvlies

Farbtine
Weil

Lagarung

Triflex Spezialvlies ist trocken und liegend zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu
schiitzen.

Verarbeitung

Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA-, UP-, und PUR-Systemen. Das Vlies
wird satt im Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedriickt.
Darauf erfolgt frisch in frisch die volistandige Sattigung des Vlieses, siche hier-
zu auch die Triflex-Systembeschreibungen. Viiesstreifen und -bahnen miissen
sich mind. 5 cm an den Ubergangen iiberlappen.

Der Triflex-Schriftzug auf dem Viies kennzeichnet hierbel den
Uberlappungsbereich.

Grundlagende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systernen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Eifah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen, Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Obijekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Prifung auf Eignung fur den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Towersafe Finish

Versiegelung

Produktinformation
Eigenschaften

2-komponentige, UV-stabilisierte, pigmentierte und schnell
‘reaktive Versiegelung auf Polymethylmethacrylathasis (PMMA).
Triflex Towersafe Finish ist:
B Schnell belastbar
M Seidenglénzend
M Chemikalienbestandigkeit
M Elastisch
M Pigmentiert
A YV-bestdindig

Einsatzbereiche

Triflex Towersafe Finish wird als pigmentierte Versiegelung auf
ahgestreuten Triflex Towersafe-Abdichtungen zur Erhéhung der
chemischen und mechanischen Widerstandsfahigkeit eingesetzt.

“Triflex Towersafe zeichnet sich durch seine Elastizitat und
VerschleiBfestigkeit aus.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinsteliung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Towersafe Finish Basisharz
0,20 kg 060kg  Triflex Katalysator (2 x /6 x 0,10 kg)

10,20 kg 10,60 kg

Farbténe (ca. RAL)

7030 Steingrau

7031 Blaugrau

7032 Kieselgrau

7035 Lichtgrau

7037 Staubgrau

7043 Verkehrsgrau

Weltere Farbtone auf Anfrage.

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungetffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle,
vermieden werden.

Tufhes Beschichinngssystame GmbH & Co. KG | Katistrafle 59 § 0-32423 Minden { Tel. +42 571 38780 0 | Fax +43 571 38780-738 | info@tnfiex.de | vivra

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Towersafe Finish kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. 0 °C bis max, +35 °C verarbeitet werden.

Vorbereitung des Untergrundes

Zu versiegelnde Untergriinde miissen tragfahig, trocken, frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfilhrung muss die Oberflichentemperatur mind. + 3 °C tber dem
Taupunkt liegen, Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrilhren des Basisharzes wird die dazugehérige
Katalysatormenge kiumpentrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.
Rithrzeit mind. 2 Min.

AnschtieBend umtopfen und nochmals umriihren.
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Triflex Towersafe Finish

Produktinformation
Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +15 °C = 0,40 kg Katalysator
+15 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flache)

Ca. 0,70 kg/m2,

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 15 Min,

Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach:
Belasthar nach:

ca. 30 Min,
¢a. 2 Std.

Chemikalienbesténdigkeit

Aethanal 10 % ++ | Natriumchlorid-Lsung ++
Ammoniak 10 % ++ * | Natronlauge 10 % ¥
Diesel ++ | Pflanzliche Fette ++
Kalilauge 10 % ++ * | Salzsdure 10 % ++*
Meerwasser ++ | Schwefelsdure 10 % ++ ¥
Motordl ++ | Wasser ++

Anmerkung:  ++
*

]

bestandig
Verfrbung mdglich

i

Versiegelung

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfallen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung iiber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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