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Allgemeines bauaufsichtliches Prifzeugnis

Anerkannte Priifstelle:

Priifzeugnis-Nummer:

Gegenstand:

Verwendungsbereich:

Antragsteller:

Ausstellungsdatum:

Geltungsdauer bis:

MPA NRW (NRW02)

P - 22 - MPANRW - 5922 — 1*

,, Triflex ProDetail“
Flussig aufzubringende Bauwerksabdichtung auf der Basis von
flexiblem reaktivem Polymethylmethacrylat

Zur Verwendung als Bauwerksabdichtung auf bis zu 90° geneigten
Flachen gemaR Bauregelliste A Teil 2 Lfd. Nr. 2.51

Triflex GmbH & Co. KG
Karlstrafte 59

32423 Minden
Deutschland

28. Juni 2013

02. September 2018

Aufgrund dieses allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses ist der oben genannte Gegenstand
nach den Landesbauordnungen verwendbar. :

* Dieses allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis ist die Verlangerung des allgemeinen bauaufsichtli-
chen Prifzeugnisses P-22-MPANRW-5922-1 vom 15. Juli 2010.

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis umfasst 6 Seiten und 15 Anlagen.
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1 Gegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Gegenstand

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Prufzeugnis gilt fur die Herstellung und Verwendung einer Bau-
werksabdichtung mit Flissigkunststoffen mit der Produktbezeichnung ,Triflex ProDetail* der Firma
Triflex GmbH & Co. KG als Flachenabdichtung entsprechend der Bauregelliste A Teil 2, Ifd.-Nr. 2.51.

1.2  Anwendungsbereich

Das Produkt ,Triflex ProDetail‘ darf als Bauwerksabdichtung fur bis zu 90° geneigte Flachen fur fol-
gende Lastfalle verwendet werden:

e Die Abdichtung von erdberiihrten Bodenplatten und AuRenwandfldchen gegen Bodenfeuchte
(Kapillarwasser, Haftwasser) und nichtstauendes Sickerwasser

¢ Die Abdichtung von erdiiberschiitteten Deckenflachen gegen nicht driickendes Wasser

e Die Abdichtung von genutzten Flachen im Innen- und AuRenbereich gegen nicht drickendes
Wasser

¢ Die Abdichtung von erdberthrten Bodenplatten und AuBenwandflachen gegen aufstauendes
Sickerwasser und driickendes Wasser bis 3 m Wassersaule

 Die Abdichtung von erdberihrten AuBenwénden gegen aufstauendes Sickerwasser und dri-
ckendes Wasser bis max. 3 m Wassersaule einschliefllich des Ubergangsbereichs zu Boden-
platten aus Beton mit hohem Wassereindringwiderstand (wu-Beton)

¢ Die Abdichtung von Behaltern gegen von innen driickendes Wasser (Schwimmbecken, Was-
serbehalter, Wasserspeicherbecken) im Innen- und AuRBenbereich bis zu einer Fulihéhe von 10
m (Flllwasser mit Trinkwassereigenschaften, abweichende Flussigkeiten bedirfen gesonder-
ter Nachweise )

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Zusammensetzung, Kennwerte und Eigenschaften

211 Zusammensetzung

Das Bauprodukt ,Triflex ProDetail* besteht aus den Komponenten Fliissigkunststoff aus flexiblem
reaktivem Polymethylmethacrylat ,Triflex ProDetail* mit , Triflex Katalysator* und Polyestervlies , Triflex
Spezialvlies* als Einlage sowie einer auf den jeweiligen Untergrund abgestimmten Grundierung. Far
Betonuntergrund ist die Grundierung , Triflex Cryl Primer 287“ oder , Triflex Cryl Primer 276" mit , Triflex
Katalysator oder alternativ , Triflex Pox R 100“ (Basisharz und Harter) zu verwenden. Fur Asphaltun-
tergrund ist die Grundierung , Triflex Cryl Primer 222“ mit , Triflex Katalysator* zu verwenden. Die Poly-
estervlieseinlage wird in der ersten Lage Flussigkunststoff eingebettet und anschliefend mit einer wei-
teren Lage Flissigkunststoff tiberdeckt. Optional kann abschlieRend das Finish ,Triflex Cryl Finish
205" aufgebracht werden.
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21.2 Eigenschaften

Die aus ,Triflex ProDetail* hergestellte Bauwerksabdichtung ist fir die genannten Anwendungsberei-
che
o standfest bei Auftrag auf bis zu 90° geneigten Unterlagen
¢ alkalibestandig
¢ haftzugfest (= 0,5 N/mm?2) auf folgenden Untergriinden:
Beton mit Grundierungen nach Anlagen 2-3, 4-5 oder 6-7,
Asphalt mit Grundierung nach Anlagen 8-9
risstiberbriickend bei im Untergrund auftretenden Rissen bis 1,0 mm
wasserdicht
ausreichend perforationsbestandig
regenfest nach 0,5 Stunden

Das eingebaute Bauprodukt entspricht der Klasse E nach EN 13501-1 und ist somit bauaufsichtlich
als normalentflammbar einzustufen.

Der Nachweis der Verwendbarkeit wurde durch Prifungen nach den Priufgrundséatzen fur FlUssig-
kunststoffe (PG-FLK) mit Priufberichten MPA NRW Nrn. 220001558 und 220005922 erbracht.

2.1.3 Kennwerte

Die chemische Zusammensetzung der Komponenten des Bauproduktes und die Herstellungsverfah-
ren sind vertraulich und beim MPA NRW hinterlegt. Die technischen Kennwerte sind der Anlage 1 zu
entnehmen. Sie dienen als Bezugswerte fur den Ubereinstimmungsnachweis.

2,2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

2.2.1 Herstellung
Das Bauprodukt bzw. die Produktkomponenten werden werksméagig hergestellt.

2.2.2 Verpackung, Transport, Lagerung

Das Bauprodukt, bzw. die Komponenten des Abdichtungssystems, sind in geschlossenen Gebinden
trocken und frostfrei zu lagern. Die Mindestlagerungsdauer unangebrochener Gebinde ist anzugeben
(Herstelldatum, ggf. Verfalldatum). Weitere Angaben zur Verpackung, Transport und Lagerung sind
den Anlagen 2 bis 15 zu entnehmen.

Die auf den Gebinden vermerkten Angaben zu Anforderungen aus anderen Rechtsbereichen (z. B.
Gefahrstoff- bzw. Transportrecht) sind zu beachten.

2.2.3 Kennzeichnung des Produkts und der Komponenten
Das Produkt ist wie folgt zu kennzeichnen:

- Produktbezeichnung

- Ubereinstimmungszeichen nach UZVO (s. Abschnitt 4)
- Herstelldatum, ggf. Verfallsdatum

- Brandverhalten, Klasse E nach DIN EN 13501-1

Die Kennzeichnung kann auf der Verpackung oder auf den Begleitpapieren (z.B. Technisches Merk-
blatt) erfolgen. Die Produktkomponenten sind als zum Produkt gehérig zu kennzeichnen.

Werden die Komponenten nicht vom Produkthersteller sondern durch Dritte vertrieben, ist durch den
Produkthersteller sicherzustellen, dass hinsichtlich der erforderlichen Eigenschaftswerte nach Ab-
schnitt 2.1.3 auch firr diese Komponenten die Bestimmungen fiir den Ubereinstimmungsnachweis
nach Abschnitt 3 eingehalten werden.

Aus der Kennzeichnung muss eindeutig die Zuordnung der Einzelkomponenten zueinander hervorge-
hen.
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Bemessung und Ausfiihrung

Tabelle 1: Mindestwerte fur die Ausfuhrung einer Abdichtung aus ,Triflex ProDetail*

Anwendungsbereich | Lastfall Trockenschichtdicke
nach Abschnitt 2 [mm]
1 Bodenfeuchte und nichtstauendes Sicker- 520"
wasser -
2 nichtdriickendes Wasser >20"
3 nichtdriickendes Wasser und Nutzung >20"
driickendes Wasser und aufstauendes Si- 1)
o ckerwasser bis 3m WS 22,0
6 von innen driickendes Wasser bis 10m WS >20"

RE mit Verstarkungseinlage aus Triflex Spezialvlies 110 g/m? vollflachig

Es sind nur die vom Hersteller zusammen mit dem Flussigkunststoff fur die Bauwerksabdich-
tung gelieferten und fur die Verwendung im Abdichtungssystem bezeichneten Verstarkungs-
einlagen zu verwenden.

Nach der Beschichtung durfen sich Risse im Untergrund um nicht mehr als 1,0 mm aufweiten.

Die Ausfiihrung des Uberganges zu Bauteilen aus Beton mit hohem Wassereindringwiderstand
(wu-Betonbauteile) ist nach den Vorgaben des Herstellers auf der Grundlage des allgemeinen
bauaufsichtlichen Prifzeugnisses Nr. P-22-MPANRW-5891-1 vorzunehmen.

Verarbeitung

Fir die Ausfiihrung und Verarbeitung der Abdichtung gelten die Sicherheitsdatenblatter und
Einbauhinweise sowie von der Prifstelle auf Plausibilitat und Vollstandigkeit Uberpriften Ver-
arbeitungsrichtlinien und Arbeitsanweisungen des Herstellers. Weitere Angaben sind den An-
lagen 2 bis 15 zu entnehmen.

Dieses allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnis und die Verarbeitungsanweisungen des Her-
stellers sowie das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis fir den Ubergang zu Bauteilen aus
wu-Beton miissen auf der Baustelle verfigbar sein.

Die Grundierungen sind entsprechend den Vorgaben des Herstellers aufzubringen. Der Auf-
trag der Abdichtung muss in mindestens zwei Arbeitsgéngen erfolgen. Es sind die in der Ta-
belle 1 angegebenen Mindestwerte fur die Gesamttrockenschichtdicke einzuhalten. Sie durfen
an keiner Stelle der Abdichtung unterschritten werden.

Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt, Wartung
entfallt

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieses aligemeinen
bauaufsichtlichen Prifzeugnisses muss fiir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserkidrung
des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer Erstprifung des
Bauproduktes nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
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3.2 Erstpriifung

Fur die Durchfihrung der Erstpriifung hat der Hersteller des Bauproduktes eine hierfir anerkannte
Prifstelle einzuschalten.

Im Rahmen der Erstprifung sind die Prifungen der Kennwerte nach Anlage 1 vorzunehmen.

Dabei durfen die Prifwerte maximal um die dort angegebenen Toleranzen von den Bezugswerten
abweichen.

Die Erstprifung fur das Herstellwerk Minden kann entfallen, da die Proben fur die Prifung im Rahmen
des Verwendbarkeitsnachweises aus der laufenden Produktion dieses Herstellwerks entnommen
wurden.

Andern sich die Produktionsvoraussetzungen, so ist erneut eine Erstprifung vorzunehmen.

3.3  Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Im Herstellwerk ist gemal DIN 18200 eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und durch-
zufuhren.

im Rahmen der WPK sind bei laufender Fertigung die Prifungen gemanR Anlage 1 durchzufuhren. Bei
der Festlegung des Prifrhythmus’ ist die GleichmaBigkeit der Produktion sicherzustellen.

Dabei diirfen die Prifwerte maximal um die in Anlage 1 angegebenen Toleranzen abweichen.

Wenn der Hersteller zugelieferte Verstarkungseinlagen und Grundierungen zusammen mit dem Ab-
dichtungsstoff vertreibt, so hat er sich von den bestimmungsgemafen Eigenschaften der Stoffe zu
Uberzeugen. Dies kann entweder durch die Wareneingangskontrolle des Herstellers oder durch die
Vorlage eines "Werkszeugnisses 2.2" nach DIN EN 10204 des Lieferanten der Verstéarkungseinlage
geschehen. MaRgebend hierflr sind die unter 2.1.3 angegebenen Kennwerte und Toleranzen.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen, auszuwerten und mindes-
tens funf Jahre aufzubewahren. Auf Verlangen sind sie der Priifstelle bei Anderungen oder Verlénge-
rungen des abP und der obersten Bauaufsichtsbehdrde vorzulegen.

4 Ubereinstimmungszeichen

Nach Vorliegen des Erstprufberichts und der Einrichtung der WPK hat der Hersteller das Bauprodukt
auf der Verpackung oder den Begleitpapieren mit dem Ubereinstimmungszeichen (U - Zeichen) nach
der Ubereinstimmungszeichen - Verordnung (UZVO) der Lander zu kennzeichnen. Aufgrund der vo-
rangegangenen Erstprifung des Bauproduktes und der WPK erklart der Hersteller die Ubereinstim-
mung mir den Anforderungen durch das Anbringen des U-Zeichens. Weitere Angaben erfolgen in der
Kennzeichnung nach 2.2.3.

5 Rechtsgrundlage

Rechtsgrundlage fur die Erteilung des allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses ist der § 22 der
Bauordnung fir das Land Nordrhein-Westfalen — Landesbauordnung — (BauO NRW) vom 01. Mérz
2000 in Verbindung mit der Bauregelliste A Teil 2, Ifd.-Nr.1.12. Nach § 21a Abs.2 und § 21 Abs. 7 der
Musterbauordnung (MBO) ist entsprechend den jeweiligen Paragraphen der entsprechenden Lénder-
bauordnungen ebenfalls Gultigkeit gegeben.
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6 Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach seiner Bekanntgabe Klage bei dem Ver-
waltungsgericht Gelsenkirchen, Bahnhofsvorplatz 3, 45879 Gelsenkirchen schriftlich oder zur Nieder-
schrift des Urkundsbeamten der Geschéftsstelle dieses Gerichts erhoben werden. Die Klage muss
den Klager, den Beklagten und den Gegenstand des Klagebegehrens bezeichnen und soll einen be-
stimmten Antrag enthalten. Die zur Begriindung dienenden Tatsachen und Beweismittel sollen ange-
geben, der angefochtene Bescheid soll in Urschrift oder in Abschrift beigefigt werden. Der Klage sol-
len Abschriften fur die Gibrigen Beteiligten beigefligt werden.

7 Allgemeine Hinweise

Mit diesem allgemeinen bauaufsichtlichen Prufzeugnis ist die Verwendbarkeit des als Gegen-
stand aufgefiihrten Bauprodukts im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2. Das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis ersetzt nicht die fir die Durchflihrung von Bauvor-
haben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3.  Das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere
privater Schutzrechte, erteilt.

4. Hersteller bzw. Vertreiber des Bauproduktes haben dem Verwender des Bauproduktes Kopien
des allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses zur Verfligung zu stellen und darauf hinzu-
weisen, dass das allgemeine bauaufsichtliche Prifzeugnis an der Verwendungsstelle vorliegen
muss.

5.  Das allgemeine bauaufsichtliche Prufzeugnis darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine aus-
zugsweise Veréffentlichung bedarf der Zustimmung des MPA NRW. Texte und Zeichnungen von
Werbeschriften durfen dem allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnis nicht widersprechen.
Ubersetzungen des allgemeinen bauaufsichtlichen Prufzeugnisses missen den Hinweis ,Von
der erteilenden Prifstelle nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6. Das allgemeine bauaufsichtliche Prufzeugnis wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen des
allgemeinen bauaufsichtlichen Prifzeugnisses kénnen nachtréglich geéndert werden, insbeson-
dere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern. Die Giltigkeit erlischt, sofern Ande-
rungen in der Rezeptur oder im Systemaufbau vorgenommen werden.

Dortmund, den 28. Juni 2013
Im Auftrag

Dr. Krasch

Leiterin der Prifstelle \\\_
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Kennwerte/Anforderungen flr das "Triflex ProDetail* — Abdichtungssystem flr die Erstpriifung
und Priifhaufigkeit im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Eigenschaften Anforderungen | Prifhaufigkeit
Mittelwerte WPK
Grundierung Festkorpergehalt % 27,0~30,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm s 14 -18 je Charge
Primer 287 Gelierzeit min 9-11
Grundierung Festkorpergehalt % 54,0 - 56,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/6 mm s 10-20 je Charge
Primer 276 Gelierzeit min 9-11
Grundierung
Triflex Pox R 100 Epoxidwert mol EP/kg 5,04 — 5,58 .
- ... je Charge
(Stamm) Viskositat mPa*s 750 — 1150
Triflex Pox R 100 Aminzahl mg KOH/kg 430 - 470 .
(Harter) Viskositat mPa’s 140 — 210 Je Charge
Grundierung Festkdrpergehalt % 56,0 - 62,0
Triflex Cryl Durchflussviskositat/4 mm ] 45 - 60 je Charge
Primer 222 Gelierzeit min 9-12
Reaktionsharz Spezifisches Gewicht g/em?® 1,28 - 1,35
Triflex ProDetail Shore-Harte A-Einheiten 275 )
Viskositat dPa’s 20 - 35 Je Charge
Gelierzeit min 20 + 20%
Triflex Katalysator Aktiver Gehalt je Charge
des Hérterpulvers % 48,0 -50,0 e
Polyester- Flachengewicht g/m? 110 + 10%
Vlieseinlage . langs > 130 i ;
Triflex Spezialviies Hochstzugkraft quer N/50 mm 150 Je?;#gfgé?g
Héchstzugkraft- | langs o 2 50 kontrolle)
Dehnung quer ° > 70
Triflex ProDetall Reilkraft 4ngs | N/smm > 150
mit Vlieseinlage quer o
Reinéhnung langs % >30 prgguziert,
Iquer = 40 alle 14 Tage
iterreifd- angs
\\:vViZ;?stand qugr N 240
Versiegelung
(optional)
Triflex Cryl Durchflussviskositat/6 mm S 24 - 30 .
Finish 205 Gelierzeit min 23-30 Je Charge
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Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (FMMA).

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 287 wird als Grundierung auf saugenden

Untergriinden wie z. B. Beton eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 287 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x/6x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Containerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cry! Primer 287 Basisharz
40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x /6 x 10,00 kg)
950,00 kg 970,00 kg
Farbtdne
Transparent
Lagerung

Kithl, trocken, frostfrei und ungedffnst sowie ungemischt ca. 6 Monate,
Direkie Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden.

Verarheitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 287 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind, +0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen
Réumen ist elne Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen,

Vorbereitung des. Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu pritfen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuldssig.
Bei einem Einsatz auf konststoffmodifizierten Morteln ist vor Ort eine
Vertraglichkeitsprifung durchzufiihren.

Bej Ausfithrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C {iber dem
Taupunk! liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden

Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle,

Mischanleltung

Nach griindlichem Aufrithren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.
Rithrzeit: mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren.

Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: £0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flache)
Mind. 0,35 kg/m?
Topfzeit (bel +20 °C)

Ca. 10 Min.

Hibher Hesdin s ydonn GlAE % Coo B | Ranbamae S0 1 D-32423 Minden | Tel 49 571 38780 0 | Fax +49 571 38780738 | miowinfexde | s tiflox.ade | stand: 6/ 2008
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-~ Triflex Cryl Primer 287

Grundierung

Trackenzeit (bei +20 °C) MaBnahmen bei Unféllen und Brénden
Regenfest nach: ca. 25 Min. Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.
Begehbar/Uberarbeitbar nach:  ca. 45 Min.

Belastbar nach: ca. 2 5td.

Grundlegende Hinweise

Sicherheitsratschlige Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den

Triflex-Systemen diirfen keine systemfrernden Stoffe zugemischt werden,
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15,
Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Edah-
rungen und eifolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenaitigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15. jedoch eine Priffung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.

Hinweise auf besondere Gefahren
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (PMMA).

Einsatzbereiche

Triflex Cryl Primer 276 wird als Grundierung auf saugenden

Untergriinden wie z. B. Beton oder Estrich fiir nachfolgende Triflex-
Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt,

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Winterginstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Primer 276 Basisharz
040 kg 060kg  Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 0,10 kg)
10,40 kg 10,60 kg

Contalnerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cry! Primer 276 Basisharz
- 40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 10,00 kg)
950,00 kg 970,00 kg
Farbtone
Transparent
Lagerung

Kuihl, tracken, frostfrel und ungedffnet sowle ungemischt ca, 6 Monate,

Direkie Sonnenbestrahlung der Gebinde solite, auch auf der Baustelle, vermie-

den werden,

Verarheitungshedingungen

Triflex Cryl Primer 276 kann bel Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind, 0 °C bis max, +35 °C verarbsitet werden. In geschlossenen
Réumen ist eine Zwangsentliiftung mit mind, 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen,

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frésen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu priifen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Der Einsatz auf Asphalt ist nicht zuléssig.

Bei elnem Einsatz auf kunststoffmodifizierten Mérteln ist vor Ort eine Ver-
tréglichkeitspriifung durchzufiihren.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflachentemperatur mind, + 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen, Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden

Oberftiche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle,

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehérige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt,
Riihrzeit: mind, 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren,

Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von: £0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5 °C bis +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fléche)

Mind. 0,40 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min,
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Triflex Cryl Primer 276

Grundierung

Produktinformation

Trockenzelt (bei +20 °C) MaBnahmen bei Unfallen und Brénden
Regenfest nach: ca. 25 Min, Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.
Begehbar/lberarbeitbar nach:  ca. 45 Min.

Belastbar nach: ca. 2 Std.

Grundlegende Hinweise

Sicherheitsratschldge Wir gewahrlelsten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Siehe Sicherheltsdatenblatt, Punkt 15.
Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte beruht
auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjéhrigen Erfahrungen

Hinweise auf besondere Gefahren und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anforderungen
am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen jedoch eine
Sighe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15. Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verarbeiter not-

wendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

“2-komponentiges Reaktionsharz auf Epoxidharzbasis (EF).
Triflex Pox R 100 ist:

B Losemittelfrei

B Ungefillt

M Geruchsneutral

W Unpigmentiert

M Niedrlg viskos

Einsatzbereiche

Triflex Pox R 100 wird eingesetzt als Grundierung und zur
Herstellung von: Vorbereitung des Untergrundes
W Kratzspachtelungen

M Diinnschichtigen Mortelbeldgen

M Dickschichtigen Mortelbelagen

M Reparaturmortel

Siehe auch Produktinformation Triflex Pox Mortel.

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rickseitige
Durchfeuchtung des Belages aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlos-
sen ist. Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu pritfen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?

Lieferform . Eine Beschichtung auf Asphalt ist nicht mbglich.
Kombi-Gehinde Bei Ausfihrung muss die Oberfléachenterperatur mind. + 3 °C dber dem
: Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
0,69 kg Triflex Pox R 100 Basisharz Oberfliche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab. 1).
0,31kg Triflex Pox R 100 Hérter Siehe Taupunkttemperaturtabelle.
1,00 ky
5,53 kg Triflex Pox R 100 Basisharz Mischanleitung
2,47 kg Triflex Pox R 100 Harter
8,00 kg Das Mischverhaltnis entspricht der Lieferform. Das Basisharz aufrihren und
den Harter bei langsam laufendem Rithrwerk zugeben.
Eimerware Ruhrzeit mind. 2 Min.
AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren. Eventuell eforderliche
17,25kg Triflex Pox R 100 Basisharz Stellmittelzugaben werden abgewogen und bei laufendem Riihrwerk zugege-
7,75kg Triflex Pox R 100 Harter ben.
25,00 kg Zur Herstellung von Mérteln siehe Produktinformation Triflex Pox Mortel.
Farbtine Mischungsverhéltnis
Transparent 100 : 45 Gew ~Teile Basisharz : Harter
Lagerung Verbrauch (glatte ebene Flache)
Kihl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca, 12 Monate. Einmalgrundierung:  mind. 0,30 kg/m?
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-  Doppelgrundierung:  mind. 0,60 kg/m?
den werden. Mértelmischungen siehe Produktinformation Triflex Pox Martel.
Verarbeltungshedingungen Topfzeit (bel +20 °C)
Triflex Pox R 100 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von Ca. 30 Min.

mind. +8 °C bis max, +35 °C verarbeitet werden.
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Triflex Pox R 100

Grundierung

Produktinformation
Trockenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 8 Std.
Begehbar/lberarbeitbar nach:  ca. 12 Std.
Belastbar nach: ca. 24 Std.

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfallen und Brinden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden,

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen, Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priffung auf Eignung fur den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, schnell reaktive Grundierung auf Polymethyl-
methacrylatbasis (PMMA).

Einsatzbereiche

Triflex Ceyl Primer 222 wird als Grundierung auf Asphalt fir Triflex-

Systeme auf Basis von PMMA sowie UP eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommet- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cry! Primer 222 Basisharz
0,40 kg 0,60 kg Triflex Katalysator (4 x/ 6 x 0,10 kg}
10,40 kg 10,60 kg
Containerware

Sommer- / Wintereinsteliung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Primer 222 Basisharz
40,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (4 x / 6 x 10,00 kq)
950,00 kg 970,00 kg
Farbtdne
Transparent
Lagerung

Kithl, trocken, frostfrei und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahiung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Cryl Primer 222 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen
von mind. +0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschiossenen
Raumen ist elne Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro
Stunde vorzusehen,

Varbereitung des. Untergrundes

Der Untergrund muss durch Frasen oder Kugelstrahlen so vorbereitet
werden, dass er tragfahig, trocken und frei von losen oder haftungsmin-
dernden Bestandteilen ist. Es ist darauf zu achten, dass eine rlickseitige
Durchfeuchtung aufgrund baulicher Gegebenheiten ausgeschlossen ist.
Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall zu pritfen.
Mindesthaftzugfestigkeit: 0,8 N/mm?

Der Einsatz auf mineralischen Untergriinden ist nicht zuldssig.

Bei Ausfilhrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C {iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Obherflache ein trennend wirkencler Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 41085, Tab. 1).
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufrithren des Basisharzes wird die dazugehdrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rihrwerk eingemischt.
Rohrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtepfen und nochmals umriihren.

Mischungsverhéltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Tempetaturhereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

45 °C his +25 °C = 0,40 kg Katalysator
+25 °C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Flache)

Mind. 0,40 kg/m?
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Triflex Cryl Primer 222

Grundierung

Produktinformation
Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 10 Min.

Trackenzeit (bei +20 °C)

Regenfest nach: ca. 25 Min.
Begehbar/Uberarbeitbar nach:  ca. 45 Min.
Belasthar nach: ca. 2 Std.

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15,

MaBnahmen bei Unfallen und Brinden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden,

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fur den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig, Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Katalysator

Harter

Produktinformation

Eigenschaften

Pulverformiger Harter fiir alle Triflex PMMA- und UP- Produkte.
Triflex Katalysator ist kein Bindemittel oder Harz, sondern eine
sauerstoffreiche Chemikalie, die als Ausloser {Initiator) die Hartung
{Polymerisation) voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Harze
bewirkt.

Einsatzbareiche
Triflex Katalysator ist als Harter bei der Verarbeitung

voraktivierter, reaktiver PMMA- und UP-Produkte unbedingt
erforderlich.

Lieferform

PE-Beutel

0,10kg
035 kg
0,70 kg

Triflex Katalysator
Triflex Katalysator
Triflex Katalysator

Karton

10,00 kg Triflex Katalysator

'Lagerung

Triflex Katalysator in geschlossenen Gebinden trocken und fern von
Ziind- und Warmeguellen, bei Temperaturen unter +30 °C lagem. Yor
direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. (Bei starker Erwérmung kann es
zur Selbstentziindung kommen!) Lagert der Katalysator bei erhohten
Temperaturen, so verklebt das rieselfahige Pulver und ist nicht mehr
gebrauchsfahig.

Den Katalysator vor Verunreinigungen schiitzen| Bereits geringfigige
Verunreinigungsmengen von Schmutz, Asche, Rost, Metallstaub und
ahnlichem kdnnen die schnelle Zersetzung des Katalysators bawirken.
Dies kann zu einer Gefahrenentwicklung und zu einern Riickgang der
Reaktionsfahigkeit fihren.

Dosierung

Die Dosierung entspricht in der Regel der Lieferform der Produkte. Zur
Kontrolle ist sie aber noch einmal in den Produktinformationen der zu verar-
beitenden Materialien nachzulesen.

Bei einer Uber- baw. Unterdosierung kann die Hartungsreaktion nicht vollstan-

dig ablaufen und das Produkt erreicht nicht die zugesicherten mechanischen
und chemischen Eigenschaften,

Verarbeitung

Der Katalysator wird gleichmaBig eingeriihnt.
Siehe jeweilige Produktinformation.

Sicherheitsratschidge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen difen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Gber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priffung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dern technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex ProDetail®
Abdichtung

Produktinformation

Eigenschaften

Triflex ProDetail ist ein 2-komponentiges, pigmentiertes
Abdichtungsharz auf Polymethylmethacrylatbasis (PMMA). Das
ausreagierte, mit Triflex Spezialvlies (110 g/m?) armierte, Triflex
ProDetail zeichnet sich durch folgende Qualitdtsmerkmale aus:
M Nahtlos
M Tieftemperaturflexibel
M Diffusionsoffen
B Hoch reaktiv
8 Hoch witterungsstabilisiert (UV, IR usw.)
# Sehr gut haftend auf den verschiedensten Untergriinden
M Elastisch und rissliberbriickend
M Mechanisch widerstandsfahig und verschleiBfest
M Wurzelfest nach FLL-Priifverfahren
M Bestiindig gegen in der Luft und im Regenwasser iiblicherweise
varkommenden Medien
M Hydrolysebestindig
W Widerstand gegen Flugfeuer und strahlende Wérme
nach DIN EN 13501-5: By,,(t1), Byoi(t2), Byour(t3)
M Brandverhalten nach DIN EN 13501-1: Klasse E
M Europdisch technische Zulassung nach ETAG 005 mit
CE Kennzeichnung
M st eine harte Bedachung im Sinne der deutschen
Landesbauerdnungen

Einsatzbereiche

Triflex ProDetail wird fiir Detailanschiiisse auf Flachdéchern,
Balkonen, Dachterrassen und Laubengéingen sowie Parkdecks
eingesetat.

Lieferform

Eimerware

Semmer- / Wintereinstellung

15,00 kg 1500kg  Triflex ProDetail Basisharz
030 kg 060kg  Triflex Katalysator (3x/6x 0,10 kg)
1530k 1560 kg

Sommer- / Wintereinsteliung

5,00 kg 500kg  Triflex ProDetail Basisharz
0,10 kg 0,20 kg Triflex Katalysator (1 x/2x 0,10 kg)
5,10 kg 5,20 kg

Farbtdne (ca. RAL)

7032 Kleselgrau
7035 Lichtgrau
7043 Verkehrsgrau

Triffey Beag

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrei und ungedfinet sowie ungemischt ca. 6 Monate,
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden,

Verarbeitungsbedingungen

Triflex ProDetail kann in einem Untergrundtemperaturberelch zwischen

-5 °C und +50 °C und elnem Umgehungstemperaturbereich zwischen

-5 °C und +40 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen ist eine
Zwangsentlliftung mit mind, 7-fachem Luftaustausch pro Stunde vorzusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss trocken und eisfrei, frei von losen Bestandteilen, sowie
fett- und 6lfref sein.

In Abhéngigkeit vom Untergrund ist das Anrauhen der Oberflache und das
Reinigen mit Triflex Reiniger vorzusehen (Abliiftzeit von ca. 20~25 Min. beach-
ten), Die Untergrundhaftung ist im Einzelfall am Objekt zu priifen. Siehe auch
Untergrundtabelle, Systembeschreibung Triflex ProDetal.

Bei Ausfiihrung muss die Oberflédchentemperatur mind. + 3 °C tiber dem
Taupunkt liegen. Bel Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfiéiche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5, Tab, 1),
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach griindlichem Aufriihren des Basisharzes wird die dazugehbrige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rilhrwerk eingemischt.
Rihrzelt mind. 2 Min, AnschiieBend umtopfen und nochmals umriihren, Bei
Kleinmengen kann mit einem Rilhrholz gemischt werden.

Mischungsverhaltnis (auf 15 kg Basisharz)
Im Temperaturbereich von: -5 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator
+5 °C bis +15 °C = 0,60 kg Katalysator
+15 °C bls +-40 °C = 0,30 kg Katalysator
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Triflex ProDetail®

Abdichtung

Produktinformation
Mischungsverhéltnis (auf 5 kg Basisharz)

Im Temperaturbereich von; -5 °C bis +5 °C = 0,20 kg Katalysator

+5 °C bis +15 °C = 0,20 kg Katalysator
+15 °C bis +40 °C = 0,10 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fliche)

Mind, 3,00 kg/m?

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 15 Min.

Trockenzeit (bei +20 °C)

ca. 30 Min,
ca. 45 Min.

Regenfest nach:
Begehbar/iiberarbeitbar nach:

Chemikalienbesténdigkeit

Ameisensdure 10 % E3 Olivendl ++
Ammoniak bis 10 % ++ | Orangensaft ++
Ammoniumchlorid ++ | Oxalséure 10 % ++
Ammoniumsulfat ++ | Parafindl 4+
Apfelsaft ++ | Petrolaum ++
Calciumchlorid ++ | Pilanzliche Fette ++
Chlorkalk ++ | Phosphorséure bis 30 % +
Dieselél ++ | Rizinusdl et
Esslgsturebis 10% 4+ (Roh®l ] o+
Gemiisesaft ++ | Sagrotan bis 5 % S
Hydrauliklgle ++ | Salmiakgeist ++
Kalilauge bis 50 % ++ | Salpeterséure bis 10 % ot
Kaliumehlorid ++__| Salzsdure bis 30 % ++
Kerosin * Schmiermittel +
Lachbenzin ++ | Schwafelséure bis 30 % 44
Leindl ++ | Spliimittel ++
Meerwasser L ++__| Terpentinersatz S
Milchsdure his 30 % ++ | Tierlsche Fatte ++
Mingralél ++ | Waschmittel ++
_Natriumcarhonat ++ | Wasserstoffperoxid bis 10 %+t
Natrlumchlorid ++ | Weln +
Natriymsulfat ++ | Zitronensaft Ry
Natronlauge bis 50 % ++ | Zitronensdure bis 30 % R
Normal Benzin *
Anmerkung:  ++ = besténdig

x4
|

= bedingt bestandig (ca, 1-2 Std.)

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Brinden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitdt unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschledlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priffung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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Triflex Spezialvlies

Polyestervlies

Produktinformation

Eigenschaften

Triflex Spezialvlies ist ein Polyesterfaservlies mit materialver-
starkenden und rissitberbriickenden Eigenschaften. Das Flachen-
gewicht betragt 110 g/m?2.

Einsatzbereiche
Triflex Spezialvlies wird zur Armierung und Schichtenkontrolle bei - ;
Triflex PMMA-, UP- und PUR-Systemen eingesetzt, ] ; ;
Lieferform _
Verarheitung
Rollenware
Die Verarbeitung erfolgt bei Triflex PMMA-, UP-, und PUR-Systemen. Das Vlies
15,00 cm x50 m bxl  Triflex Spezialvlies wird satt im Harz eingebettet und dabei falten- und hohlraumfrei angedriickt.
20,00 cm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies Darauf erfolgt frisch in frisch die vollstandige Sattigung des Vlieses, siehe hier-
26,25 am x 50 m bxl Triflex Spezialvlies zu auch die Triflex-Systembeschreibungen. Vliesstreifen und -bahnen miissen
35,00 ecm x 50 m bxl Triflex Spezialvlies sich mind. 5 cm an den Ubergéngen Uberlappen.
52,50 cm x50 m bx1 Triflex Spezialvlies Der Triflex-Schriftzug auf dem Vlies kennzeichnet hierbei den
70,00 em x 50 m bxl Triflex Spezialvlies Uberlappungsbereich.

105,00 em x 50 m bxl Triflex Spezialvlies

: Grundlegende Hinweise
Farbtdne

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Weil3 Triflex-Systemen dirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden,
Die anwendungstechnische Beratung @iber den Einsatz unserer Produkte

Lagerung beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langj&hrigen Erfah-

rungen und erfolgt nach bestem Wissen, Die verschiedenartigsten Anfor-
Triflex Spezialvlies ist trocken und liegend zu lagern sowie vor Feuchtigkeit zu  derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
schirtzen. jedoch eine Prifung auf Eignung fur den jeweiligen Zweck durch den Verar-

beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der

Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten,
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Triflex Cryl Finish 205

Versiegelung

Produktinformation

Eigenschaften

2-komponentige, UV-stabilisierte, pigmentierte und schnell
reaktive Versiegelung auf Polymethylmethacrylatbasis (PMMA).
Triflex Cryl Finish 205 ist:

B Schnell belastbar

B Seidenglanzend

Einsatzhereiche
Triflex Cryl Finish 205 wird als pigmentierte Versiegelung auf
abgestreuten und nicht abgestreuten Triflex PMMA- und

UP-Systemen zur Erh6hung der chemischen und mechanischen
Widerstandsfahigkeit eingesetzt.

Lieferform

Eimerware

Sommer- / Wintereinstellung

10,00 kg 10,00 kg Triflex Cryl Finish 205 Basisharz
0,20 ky 0,60 kg Triflex Katalysator (2 x/6x 0,10 kg)
10,20 kg 10,60 kg

Containerware

Sommer- / Wintereinstellung

910,00 kg 910,00 kg Triflex Cryl Finish 205 Basisharz
20,00 kg 60,00 kg Triflex Katalysator (2 x/ 6 x 10,00 kg)
930,00 ky 970,00 ky

Farbténe (ca. RAL)

1001 Beige

1023 Verkehrsgelb
1080 Mais

2009 Verkehrsorange
3020 Verkehrsrot
4006 Verkehrspurpur
5017 Verkehrsblau
5080 Aqua

5081 Lavende!
6024 Verkehrsgriin
6080 Yucca

7030 Steingrau
7031 Blaugrau
7032 Kieselgrau
7035 Lichtgrau
7037 Staubgrau
7043 Verkehrsgrau
8080 Kastanie

8081 Terrakotta

Weitere Farbidne auf Anfrage.

Lagerung

Kiihl, trocken, frostfrai und ungedffnet sowie ungemischt ca. 6 Monate.
Direkte Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermie-
den werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Ciyl Finish 205 kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +0 °C bis max. +35 °C verarbeitet werden. In geschlossenen Raumen
ist eine Zwangsentliftung mit mind. 7-fachem Luftaustausch pro Stunde vor-
zusehen.

Vorbereitung des Untergrundes

Zu versiegelnde Untergriinde missen tragfahig, trocken, frei von losen oder
haftungsmindernden Bestandteilen sein.

Bei Ausfithrung muss die Oberflachentemperatur mind. + 3 °C (ber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Obesflache ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 41085, Tab. 1),
Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung

Nach grlindlicher Aufrihren des Basisharzes wird die dazugehérige
Katalysatormenge klumpenfrei bei langsam laufendem Rithrwerk eingemischt.
Rithrzeit mind. 2 Min.

AnschlieBend umtopfen und nochmals umriihren.
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Triflex Cryl Finish 205

Versiegelung

Produktinformation

Mischungsverhaltnis (auf 10 kg Basisharz)

Im Ternperaturbereich von: +0 °C bis +5 °C = 0,60 kg Katalysator

+5°C bis +15 °C = 0,40 kg Katalysator
+15°C bis +35 °C = 0,20 kg Katalysator

Verbrauch (glatte ebene Fliche)

Ca. 0,50 bis 1,00 kg/m? je nach Einsatzbereich.
Siehe Systembeschreibungen.

Topfzeit (bei +20 °C)

Ca. 15 Min.

Trockenzeit (bei +20 °C)

ca. 30 Min.
ca. 2 Sid.

Regenfest nach:
Belastbar nach:

Chemikalienbestandigkeit

Aceton - Natronlauge 10 % ++*
Aethanol 10 % ++ | Orangensaft ++
Armmoniak 10 % ++ * | Pflanzliche Fette +4
Benzin + Rizinusol ++
Diesel 4+ | Rotwein +*
Essigsaure 10 % ++ * | Salzsgure 10 % 44 *
Ethylacetat -- Sanitarreiniger 4
Kaffee ++ | Schwefelsaure 10 % 4t
Kalilauge 10 % ++ * | Spililmitte] +4
Meerwasser ++ | Terpentin +
Motordl ++ | Wasser ++
Natriumchlorid-Losung ++ | Xylol -
Anmerkung: 4+ = bestandig
+ = bedingt bestandig (ca. 24 Std.)
~ = unbestandig

i

Verfarbung méglich

Sicherheitsratschldge

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.

MaBnahmen bei Unfillen und Brénden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkte 4, 5 und 6.

Grundlegénde Hinweise

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitat unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung {iber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen Erfah-
rungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten Anfor-
derungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen, machen
jedoch eine Priifung auf Eignung fiir den jeweiligen Zweck durch den Verar-
beiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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